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Rəsmi nəşr

Azərbaycan Respublikası Fövqəladə Hallar Nazirliyi 
M ü q ə d d i m ə

1. Azərbaycan Respublikasının Fövqəladə Hallar Nazirliyi Tikintidə Təhlükəsizliyə Nəzarət Dövlət Agentliyinin  S.Ə.Dadaşov adına Elmi-Tədqiqat və  Layihə-Konstruktor İnşaat Materialları İnstitutu tərəfindən İşlənİlİb və təqdİm edİlİb.
2.       Azərbaycan Respublikasının Fövqəladə Hallar Nazirliyinin  31oktyabr 2011-ci il tarixli,   088  №-li Əmri ilə təsdİq edİlİb.
3.     Azərbaycan Respublikası Standartlaşdırma, Metrologiya və Patent üzrə Dövlət   Komitəsinin   30 dekabr 2011 -ci  il tarixli,   204  №-li  əmri ilə qüvvəyə mİnİb.
4.     Bu standart ГОСТ 21216.4–93 “Сырье глинистое. Метод определения крупнозернистых включений” Dövlətlərarası standartın Azərbaycan dilinə autentik tərcümə edilməsi üsulu ilə işlənib hazırlanmışdır.
5.       İLK DƏFƏ TƏTBİQ EDİLİR.

Azərbaycan Respublikası Standartlaşdırma, Metrologiya və Patent üzrə Dövlət Komitəsinin icazəsi olmadan bu dövlət standartının rəsmi nəşr kimi bütövlüklə və ya hissə-hissə yenidən çap olunması, surətlərinin çıxarılması  və yayılması qadağandır.
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   Tətbiq edilmə tarixi 30 dekabr 2011
Bu standart, keramika sənayesi üçün gil xammalında, ölçüləri 0.5 mm-dən çox olan iridənəli giriklərin təyini üsulunu müəyyən edir.

Bu üsul ələkdə ələməklə, dənələrin ölçülərindən asılı olaraq, paylanmasına və onun sonrakı maddi tərkibinin miqdari təyininə əsaslanır.

1  NÜMUNƏLƏRİN  SEÇİLMƏSİ  

1.1 Nümunənin seçilməsi- ГОСТ 21216.0-ya görə.

2  SINAQ  VASİTƏLƏRİ
2.1 Aparatlar və reaktivlər

4-cü sinif dəqiqlikli laboratoriya tərəzisi.

(105-110)0C temperaturunu təmin edən, termotənzimləyicili, quruducu şkaf.

Daxili güzgülü reflektoru olan, gücü 500Vt infraqırmızı şüalanma verən lampa.

ГОСТ 8074-ə görə mikroskop.

Obyektivi dərəcələrə bölünmüş.

ГОСТ 23932-yə görə eksikator.

ГОСТ 6613-ə görə dəliyinin ölçüsü 0.5; 1; 2 mm olan ələk dəsti.

Dəliyinin ölçüsü 3 və 5 mm olan ələklər.

Buxarlandırıcı kasalar.

Gili islatmaq üçün tutum.

Uzunluğu 100 mm olan metal xətkeş.

МБС-1 ikiokulyarlı lupa.

ГОСТ 3118 üzrə 1:10 nisbətində durulaşdırılmış xlorid turşusu. 
3  SINAĞA   HAZIRLIQ

3.1 ГОСТ 21216.0-ya görə-nümunələrin seçilməsi.
3.2 Sınağın aparılması üçün kütləsi 1 kq olan nümunə seçilir.

4 SINAĞIN     APARILMASI

4.1 Hazırlanmış nümunəni islatmaq üçün qaba yerləşdirib, üzərinə gil xammalından həcmcə  3-4 dəfə artıq olan su tökülür. Alınmış suspenziyanı qarışdırıb, bir saat saxlayırlar. Əgər gilin suspenziyası bir saat müddətində açılmırsa, o suyun içərisində 24 saatdan az  olmamaqla saxlanılır. Sonra suspenziyanı taxta kürək ilə qarışdırıb, dəliyinin ölçüsü 0.5 olan ələkdən keçirirlər.

Ələk içərisindəki çöküntü ilə birlikdə, qabaqcadan itki olmaması üçün tənzimlənmiş axar su altında yerləşdirilir.

05 saylı ələkdə qalan qalığı yuyucu vasitəsi ilə ehmalca qabaqcadan sabit çəkiyə gələnə qədər qurudulmuş və çəkilmiş kasaya keçirib, 105-1100 C tem-peraturunda quruducu şkafda və ya infraqırmızı lampada qurudub, soyudub və çəkirlər. Qurudulmuş qalıqda  giriklərin ümumi  miqdarı və  onların  maddi tərkibi
təyin olunur.

05 saylı ələkdə qalığın kütləsi, götürülən çəkinin 5,0%-dən çox olarsa, qalıq, ələklərinin ölçüsü 1; 2; 3; 5 olan ələk dəstindən ələnir və hər bir ələkdə qalıq çəkilir. Sonra hər bir qalıqda visual olaraq, qarışıqlar, onların maddi tərkibi və dənələrin ölçüləri müəyyən olunur.

Kalsium karbonat xlorid turşusu ilə emal zamanı ayrılan karbon qazına görə

müəyyən edilir.

Ölçüsü 5,0 mm-dən böyük olan dənələri metal xətkeş vasitəsi ilə ölçürlər.

Zərurət olduqda, dənələrin maddi tərkibi ikiokulyarlı  lupa, mikroskop və ya 

rentgen aparatında təyin olunur.

5 NƏTİCƏLƏRİN   İŞLƏNMƏSİ

5.1 İridənəli giriklərin  faizlə kütlə payı (
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) hər bir ələkdə ayrıca aşağıdakı

düsturla hesablanır
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-quru çöküntü ilə birlikdə kasanın kütləsi, q;
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-kasanın kütləsi, q;
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-ilkin çəkinin kütləsi, q.

5.2 İki paralel  təyinin arasındakı fərq, iridənəli qatışıqların miqdarı 10%-dən çox olarsa, 2%-dən çox olmamalı, 10%-dən az  olarsa, 1,0% olmalıdır.

Əgər iki paralel təyinin nəticələri arasındakı fərq göstərilən qiymətdən çox

olarsa, təyinat təkrarlanır.
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