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        Tətbiq edilmə tarixi 30 dekabr 2011
Bu standart keramika sənayesi üçün gil xammalında gillərin bişməsinin təyini üsulunu müəyyən edir.

Üsul gillərin bişməsini xarakterizə edən, su udumun və guman olunan sıxlığın təyini üsuluna əsaslanır.

1 NÜMUNƏLƏRİN SEÇİLMƏSİ

1.1 Nümunələrin seçilməsi üsulu- ГОСТ 21216.0-ya görə.

2 SINAQ  VASİTƏLƏRİ

2.1 Aparatlar və materiallar.

4-cü sinif dəqiqlikli laboratoriya tərəzisi.

(105-110)0C temperatura qədər qızmanı təmin edə bilən quruducu şkaf.

8000C temperatura qədər qızan, termotənzimləyicili elektrik mufel sobası.

13500C temperaturuna qədər qızan termotənzimləyicili elektrik mufel sobası.

Metal və ya mərmər lövhələr.

Ölçüləri 60x30x10 mm itələyicisi olan presləmə qəlibləri.

ГОСТ 166-ya görə ştangenpərgar.

İplik parçalar.
3 SINAĞA    HAZIRLIQ

3.1 Sınağa hazırlıq - ГОСТ 21216.0-ya görə.

3.2 Normal işçi qatılıqlı kütlənin hazırlanması.

3.2.1 Sınaq üçün ayrılmış nümunədən 3 kq olan çəki ayırıb, qatı plastik kütlə alınana qədər su əlavə edib, pasta alınana qədər qarışdırılır. Su az miqdarda əlavə

etdikdə, gil kütləsi ələ yapışır və əldə iz buraxır. Gil kütləsi ələ yapışmamalı və əlin arxa tərəfində iz qoymamalıdır.

3.2.2 Hava qabarcıqları çıxana kimi, kütləni əzişdirib, polietilen və ya nəmləndirilmiş parça ilə üstünü örtüb, 24 saat müddətinə saxlanılır.

3.3 Hazırlanmış kütləni lövhəni örtən yüngülcə isladılmış iplik parça üzərinə keçirib, üstdən kütləni yüngülcə isladılmış parça ilə örtürlər. Qabaqcadan lövhəyə kütlə plastının qalınlığını qeyd etmək üçün qalınlığı (10+0,5)mm ensiz taxta yerləşdirilir. Sonra kütlə döyəclənir və ya yayılır, ensiz taxta səviyyəsındə artıq kütləni nazik məftillə çıxardıb, səthi hamarlayıb, parça ilə birlikdə yuxarı hissəni aşağı keçirib yenə də hamarlayırlar.

Kütlənin arası 3mm olan vərdənələrdə işlənilməsi ilə plastiki hazırlığına yol verilir.
3.4 Hazırlanmış plastik kütlədən ümumi ölçüləri 60x30x10 mm olan itələyicisi olan qəlibdən nümunələr kəsilir. Nümunələrin kənarları maşın yağı və ya vazelin  vasitəsilə yüngülcə yağlanır. Nümunələrin qəliblənməsi vakuum presində də aparıla bilər.

4 SINAĞIN  APARILMASI

4.1 Nümunələr düz səhtdə yerləşdirilir, aralarındakı məsafə 50 mm olan, dioqanal üzrə ştangenpərgar vasitəsi ilə qeydlər aparılır. Bundan sonra nümunələr 24 saat müddətində havada, daha sonra 1% qalıq nəmliyi qalana qədər quruducu şkafda ( 105-110 )0C temperaturunda qurudulur. ГОСТ 19609.20 tələblərinə uyğun olaraq, qurudulmuş nümunələrdə qeydlər arasındakı məsafə ölçülərək, yığılma təyin olunur.

4.2 Nümunələr laboratoriya elektrik sobasına yerləşdirilir. Sobanın altına və hər nümunə cərgəsinə gil-torpaq səpərək, aşağıdakı temperaturlarda  yandırılır:

-tezəriyən gillər üçün -900;950;1000;1050;1100;1150 0C-yə qədər;

-çətinəriyən və odadavamlı gillər üçün-1000;1050;1100;1150;1200;1250 0C;

Zərurət olarsa, gillər-1300;13500C-yə qədər yandırıla bilər.

5 NƏTİCƏLƏRİN    İŞLƏNMƏSİ

5.1 Yanmanın maksimum temperaturunu, yanığın nişanələri ilə (nümunənin deformasiyaya uğraması, köpmə, parıltı ilə) və güman olunan sıxlığın başlanğıcının enməsi ilə müəyyən etmək olur.

Hər bir son temperaturada 3-dən az olmamaq şərti ilə nümunələr yandırılır.

Temperaturun qaldırılması dəqiqədə 30C sürəti ilə aparılır. Son temperaturda nümunələr 30 dəqiqə müddətində saxlanılır, sonra hər bir gil nümunəsindən 3 ədəd

nümunə çıxarılıb, 8000C temperaturunda qızdırılmış mufel sobasına yerləşdirilir,

otaq temperaturuna qədər soyudulur, ümumi və yanmış yığılmanı təyin etmək üçün 

iki qeyd arasındakı məsafə ölçülür, suudması təyin olunur. ГОСТ 2409-a görə
sıxlıq təyin olunur.

Temperaturun təyini ГОСТ 9109-a görə aparılır.
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